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ZIEGLERI

Diese Betriebsanleitung enthalt wertvolle und wichtige Informationen. Lesen Sie
diese Anleitung vor dem Einsatz des Gerates und beachten Sie die gegebenen
Hinweise flr eine gute und sichere Arbeit.

Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Jeder Benutzer dieses Balkenmahwerkes
muss sich vor Arbeitsbeginn mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut
machen.
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Allgemeine sicherheitstechnische Hinweise fir alle
MORTL-Mdhwerke und -Schneidwerke

Yor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung durchlesen und diese sicherheits-
technischen Hinweise beachten.

Die nachfolgenden Hinweise gelten zu Ihrer Sicherheit.
Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter.

Die am Gerdt angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise
fir den gefahrlosen Betrieb. Die Beachtung dient lhrer Sicherheit.

BestimmungsgemdBe Verwendung!

MORTL-Mdhwerke, einschl. Schneidwerke bzw. Mahbalken, sind ausschlieRlich fiir
den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen und kommunalen Miharbeiten ge-
baut.

Jeder dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemiB. Fir
nieraus resultierende Schdden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur
trigt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdrt auch, daB die von uns vorgeschrie-
benen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften eingehalten werden.

MORTL-Mahwerke, einschl. Schneidwerke bzw. Midnhbalken, dirfen nur von Perscnen
genutzt, gewartet und instandoesetzt werden, die hiermit vertraut und iiber die
Gefahren unterrichtet sind. 7 .

Ti2 zinschldgigen UnfallverhUtungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen und straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind
einzuhalten.

Eigenmdchtige Verdnderungen an den Maschinen schlieBen eine Haftung des Her-
stellers flr daraus resultierende Schiden aus.

Worauf Sie noch achten miissen!

Vor Arbeitsbeginn muB sich der Benutzer mit allen Betdtigungseinrichtungen
sowie deren Funktion vertraut machen. Wihrend der Miharbeit kann es dazu zu
spét sein.

Vorsicht am Mahmesser! Wegen scharfer Schneiden erhshte Verletzungsgefahr!
Beim Hantieren an oder mit Mihmessern Handschuhe tragen! Ausgebaute Messer
in Schutz einlegen und unfallsicher aufbewahren. Beim Mihmesserschleifen
Schutzbrille und Handschuhe tragen! Mah- und Schneidwerk, insbesondere die
Mahmesser, kénnen aufgrund ihrer Funktion durch konstruktive MaRnahmen nicht
vollstandig gesichert werden; deshalb darf sich wihrend der Miharbeit keine
Person im Arbeitsbereich aufhalten.

Die Bedienung d2s Gerdtes hat ausschl. vom Fahrzeugfanrerplatz aus zu er-
folgen.
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Bzim Zeheben von Storungen oder bei Wartungs-, Reinicungs-, Finrichtunas-
oder Instandsetzungsarbeiten den Traktormotor vorhzsr abstellen. Wird nicht
cemEne, muB immer der Schotz zm Messerbalken zngebrashy se=ing ayierdsm moR
die Transperisicherung fiir das Schneidwerk angebrachi ung gssicheri bzw,

verriegelt sein (Schneidwerkzurrung, Gesténgazurrung, Kugelhahn geschlossen).
Bei VerschleiB oder Verlusti von Schutzeinrichtungen sind diese sofort zu er-
setzen.

Ersatzieile missen in Bezug auf Sicherheit den Originalteilen mindestens
entsprechen  (UVV 3.1 § 1 Abs. 4).

Wird das Gerdt zum Mdhen von Frichten, die als Lebensmittel gelten, benutzt,
dirfen solche Stellen, die mit Lebensmitteln in Berihrung kommen, nicht mit
Maschinendl oder -feit geschmiert bzw. gegen Rost geschiitzt werden.

Allgemeine sicherheitstechnische Hinweise fiir
hydraulisch angetriebene und gehobene Mihwerke

Wird nicht gemdht, muB das Mahwerkssteuergeridt gegen unbeabsichtigtes Ein-
schalten gesichert sein. Gegen unbeabsichtigtes Einschalten besitzt das
Steuergerdt eine Einrast- oder Verriegelungsmechanik. Bei Stdrung dieser
Mechanik Steuergerdt sofeort reparieren lassen.

Hydraulikschlduche miissen von Zeit zu Zeit auf Beschidigungen iiberpriift
werden. Werden solche festgestellt, sind die Schlduche unverziiglich zu er-
setzen.

Bel Instandsetzungsarbeiten an der Hydraulikanlage diese unbedingt vorher
drucklos machen. Der Druck in der Hydraulikanlage erreicht 185 bar mit be-
triebswarmem 0l. Auch ein sehr feiner Olstrahl kann die Haut durchdringen
und schwere Verletzungen verursachen. In diesem Fall sofort einen Arzt auf-
suchen, da anderenfalls gefahrliche Infektionen entstehen kdnnen.

Allgemeine sicherheitstechnische Hinweise zu Mahwerken fiir
Front- und Heckanbau

Das Mihwerk darf nur auf dem angebauten Sté&nder (siehe Bedienungsanleitung)
standsicher abgestellt werden. Als standsicher gilt nur ein ebener und gut
befestigter Boden.

Nach den Vorschriften der StVZO muB darauf geachtet werden, daB im 8ffent-
lichen Verkehr keine Leuchten, auch nicht die Fahrtrichtungsanzeiger, ver-
deckt werden. In Sonderfdllen kann fir die riickwirtigen Leuchten ein Leuchten-
trdger erforderlich sein und fir die nach vorne weisenden Leuchten ent-
sprechend den Montagemdglichkeiten eine Korrektur der Anbauverhdlinisse oder
ebenfalls eine entsprechende Zusatzleuchte. Bei Unklarheiten sollte Rick-
sprache mit dem TUV genommen werden.

Mehrbelastung durch Frontmdhwerk auf die Vorderachse priifen und mit der zu-
ldssigen Yorderachshelastung vergleichen.

Jeder Gelenkwellenschutz hat eine Haltekette. Diese muB locker an ein Mih-
werkstell gehdngt sein. Niemals Gelenkwelle mit beschidigtem Schutz in Be-
trieb nehmen!

Mahwerke fir Zwischenachsanbau

Der Schwadrdumer soll grundsdtzlich vor dem Aufziehen in Senkrechtstellung
vom AuBenschuh abgenommen werden (SchnellverschluR).
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1. Teil Allgemeire, sicherheitstechnische Hinweise

2. Teil Anbau und Bediénungsan]eitung

3. Teil Pflege, Instandsetzung und notwendige Kontroilen
zum Doppelmesser-Schneidwerk

MmaRTL 5
DerMiher-Spezinlist ... wernn Sie besser abschneiden wollen
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TECHH] SCHE DATEN

Schnlttbrelte 1,65 m 1,80 m 2,10 m 2,40 m
Leistungsaufnahme 3,B8kH/5,0 PS5t 4,2kN/5,7 PS| 4,6kW/6,3 PS| 5,3kW/7,2 PS
Gewicht f0r 1205 001 01 ca, 196 kg 200 kg 202 kg 206 kg
Zapiwal lenprofl| 1.3/8"
Zapiwel |endrehzahl 540 U/min
Unlversaftbolzen fir Kategoris 1 und 2
Schnlttkante von Traktormitte bel Kat. 1 = 925 mm bel Kat, 2 = 985 mm
A Schnittkante von Trakitormltte
4 bel E3schungsamd hvorrichtung bel Kat, { = 1125-1725 mm bel Kat, 2 = 1185-1785 mm
: MORTL
TYPENDBERS I CHT EDV Nr. Nr.
Arbouelnheit mit mechanlschem Aufrug (Standardausfihrung) 29441 BU 1205 001 o1
Anbauelnheit mlt hydraullschem Aufzug 29442 BU 1205 001 02
Ambausinheit mit hydraulischem Aufzug und BSschungsm3hvorrlchtung
mit doppelt wirkendem Zylinder um 60 cm stufenlos verstellbar 29443 BU1z05 001 03
* Am Trakior muB eln doppelt- sowie eln elnfachwirkendes S$tevergerst .
vorhanden sein (Lieferumfang ohne Gelenkwslle)
Doppelmesser-Schneidwerk bidux Messertellung 70/84 Schaittbreite 1,65 m 29397 BlU3461 500 56
Schnitibreite 1,90 m 29398 BU3z461 500 65
Schnittoreite 2,10 m ! 29399 BU3461 500 76
Schoittoreits 2,40 m ! 29400 BU3461 500 &5
-1 Schnittbreite 2,10 m und 2,40 m nur in Yerb indung mit hydr, Aufzug !
EDV Nr. MORTL
ZUSATZGRUPPEN Nr.
Hydraulische Aushebung (Nachristsatz zur Standardaus$ghrung) 29355  Bli205 901 91
467 B
B5schungsmihvorr Ichtung (Nachrostsatz zu 1205 001 02) ohne Gelenkwelle 29401 U1205 902 92
Entlastung tir Innsnschuhautlage 29428 BU 1205 903 o1
Gelenkwelle WWE 2283 SD 05 1610 (for 1205 001 03) 30 2%7 ZE=S BY 6250 033 91
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DerMiiher-Spezialist ...\wWwenn Sie besser abschneiden wollen
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MNMaHRTL

ser Mither-Spezialist...wWenn Sie besser abschneiden wollen 8
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Anbau~- und Bedienungsanleitung fir das
Mortl - Dreipunktheckmihwerk BM 1205

Machen Sie sich zundchst mit den Sicherheitsvorschriften vertraut

Anwendung

Das Mdhwerk ist fir den Anbau an Traktoren mit Dreipunkt-Kraftheber DIN 9674
= 150 730, GroBe 1 und 2 mit oder ohne Schnellkuppler entwickelt worden. Die
unteren Lenker miussen stabillisiert werden kénnen, d. h. durch Streben oder
Ketten 138Bt sich die seitliche Bewegungsmdglichkeit aufheben. Um das Madhwerk
mit hydraulischem Aufzug anbauen zu konnen, muB am Traktor eine Kupplungs-

steckdose DIN 24328, GroBe 10 vorhanden sein (Normalausfiihrung an Traktoren).

Erstanbau
Auch die Ersatzteilliste zeigt den funktionsrichtigen Zusammenbau.

Mihwerk aufstellen (fester, ebener Boden)

Stander aussziehen und klemmen, Das Mihwerk steht auf dem Stdnder und dem

Schneidwerksschuh,

Anbau des Schneidwerks

Mahmesser ausbauen.

ACHTUNG! Scharfe Messer, Schutzhandschuhe tragen!

Weitere Einzelheiten sind im Pflege- und Instandhaltungsteil, Abschnitt B
"Aus- und Einbau der Mihmesser" beschrieben,
Dann den Balkenriicken an den Innenschuh schrauben, dazu auf keinen Fall
Schrauben zum Reckschwingenantrieb 16sen oder verstellen! Der Balkenriicken
wird im Innenschuh von 3 Schrauben gehalten.

Anbauempfethng

Die von unten im Schuh eingedrickten 2 Spezialmuttern bis ca. 1 mm iber
Oberkante Innenschuh zuriickschlagen: Balkenriicken paBfgenau einschieben, Dann
alle 3 Schrauben hochfest andrehen, Anzugsdrehmoment 86 Nm. Nach ca. 2 Mih-
stunden Schrauben nachdrehen!

Traktor an das Mahwerk fahren

Beide Unterlenker auf gleiche Hohe einstellen. Rechten Unterlenker auf den
AuBienbolzen des Gestells schieben, GréBe 1 mit Reduzierhiilse. Linken Unter-
lenker auf den Innenbolzen (GroBe 1) bzw. auf den AuBenbolzen {(Groge 2)
schieben. Oberlenker anbauen. Der Bolzen hierfur 138t sich von GroRe 1 auf
Grofle 2 umstecken, Stinder einschieben,

Haltekette anbauen {(Bild Nr. 1)

Damit das Mdhwerk widhrend der Miharbeit und in Transportstellung nicht stin-
dig von der Tarktorhydraulik gehalten werden muB und dennoch immer die
richtige Positionshbhe hat, wird eine Haltekette geltiefert., Die angeschweid-
te Lasche rechts am Gestel) auf den Innenbolzen stecken und die lose Lasche
mit Langloch auf den traktorseitigen Oberlenkerbolzen {oder je nach Beschaf-
fenheit des Taktors auf einen moglichst hoch gelegenen, anderen Bolzen), Die
Haltekette so in das Langloch einhdngen, da? bei entlasteter Hydraulik der
Atstand vom Boden zum Unterlenkerbolzen ca. 34 - 38 cm betragt.
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Anbau der Gelenkwelie

Oberlenker so einstellen, daB das CGestell von der Seite betrachtet senkrecht
steht. Gelenkwella aufschieben, FuBeres Schutzrohr geh@rt an die Traktorseite.

ACHTUNG |
- Die Celenkwelle kann zu lang sein. Im kiirzesten Abstand muB ein Freiraum
von mindestens 20 mm zwischen Profil- und Schutzrohren vorhapden sein.

- In Arbeitsstellung des Mahwerks soll die Mindestiiberdeckung der Profil-
und Schutzrohre 120 mm betragen.

- Auch bei ausgeschwenkter Anfahrsicherung sollten die Profil- und Schutz-
rohre im Eingriff bleiben.

Ist eine Kiirzung erforderlich, sind beide Hdlften gleichmiBig zu kiirzen
sowie Schutz- und Profilrchre entsprechend. Wird das M3hwerk an einem
anderen Traktor verwendet, ist die Priifung der Gelenkwellenlange unbedingt
zu wiederholen. Die max1ma]e Abwinkelung der Gelenkwelle soll bei voller
Drehzahl (500 - 580 U/min an der Zapfwelle) 30" nicht Uberschreiten. In
Schwadstellung oder im Leerlauf, also ohne Belastung des Schnejdwerks, ist
eine Abwinkelung bis 45" zuldssig.

Haltekette vom Gelenkwellenschutz
locker am Mahwerk einhéngen.

Schwadrdumeranbau
{siehe Ersatzteilblatt)

+20mm=730mm

Hdhstellung: flir mechanischen und hydraulischen Aufzug gleich.

Die Unterienkerbolzen missen 34 - 38 cm iiber dem Boden liegen. In dieser
Stellung hdngt in der Regel das Mihwerk so hoch, daPB Gemdhtes gut abflieBen
kann. Das Kettenglied, welches nun bei entlasteter Hydraulik traktorseitig
in der Lasche mit Langloch liegt, mit Farbe oder Band kennzeichnen. Dann
kann spdter diese Position rasch wiedergefunden werden. Der Balkenriicken
liegt flir normale Mdharbeit waagerecht. Diese Einstellung wird iiber Langen-
anderung des Oberienkers mdglich.

Oberlenker kiirzer bedeutet aber auch kiirzere Stoppeln.
Oberlenker Tanger bedeutet aber auch Tangere Stoppeln.

ber Sténder ist eingeschoben und geklemmt (Bild Hr. 2). Das Zurrseil ist an
der Platte nit Feder fiur Anfahrsicherung befestigt (Bild Nr. 3).

Schwadstellung

a) Mechanischer Aushub (Seilzug, Bild Kr. 8)

Mit dem Anheben der ODreipunktlenker soll das Schneidwerk parallel vom
Boden abheben cder am AuBenschuh etwas hoher. Richtige Einstellung ist
mit der Stellschraube am Aufzughebel {Bild Nr. 5) zu erreichen. Die Aus-
hubhthe ist von der L&nge und Hubhohe der Lenker abhingig, aber auch die
Lange des Aufzugseils beeinfiuBt die Hubhghe. Am Spannschlof kann die
Seillange verdndert werden. Flr [iZharbeiten am Graben ist das Seil lang
einzustellen.

Erreicht die Gelenkwelle eine so starke %Winkelstellung, dad unruhiger
Leuf entsteht, darf die Zapfwelle in dieser Stellung nicht mit norma)
noher Crehzahl laufen. Wir empfenlen eine Heitwinkelgelenkwelle. 1
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b) Hydsauischer Aushub

Fur die hydraulische Aushebung genugt ein einfach wirkendes Steuergerdt
am Traktor. Die Aushubgeschwindigkeit wird durch ein eingebautes Drossel-
ventil am Eingang zum Zugzylincer geregelt (Abb. 1205 070 91, Bitd hr. 23).
Eine geringe Ventilverstellung ist an der stirnseitigen Innen-Sechskant-
schraube unter sorgfditiger Beobachtung zuldssig. Zu schnelles Ausheben
gefdhrdet die Sicherheit.

In Mdh-, Schwad- und Transportsteilung hangt das Mahwerk so in
der Haltekette, dap die Unterlenkerbolzen 34 - 38 cm tliber dem
Boden liegen. Sollte dann der Freiraum fir abflie-Bendes Mdhgut
nicht ausreichen oder die Gelenkwelle in Mdh stellung mehr als
15" abgewinkelt sein, sind bis 50 cm zu ldssig, wenn gleichzeitig
am Kugelgelenk (Bild Nr. 6) eingebaute Begrenzungsringe entfernt
werden.

Transportstellung

Zuerst Messerschutz auflegen!
a) Mechanischer Aushub (Seilzug)

Schneidwerk in Schwadstellung ausheben oder hdher. Haltekette (Bild Nr. 1)
so kurz wie moglich in die traktorseitige Lasche einhdngen, Hydraulik
entlasten. Das Mahwerk hingt in der geklirzten Haltekette. Schneidwerk bis
#= 15" Uber Senkrechtstellung anheben und mit Zurrseil sichern {Bild Nr. 4)

RCHTUNG ! Unten am Scharnier 4ist eine Einstellschraube. Diese muB so
eingestellt und gesichert werden, daB in Transportstellung der Schrauben-
kopf am Innenschuh anliegt {im Bild verdeckt unter Nr. 5 im Ersatzteil-
blatt Nr. 47).

b) Hydraulischer Aufzug

Hier wird das Schneidwerk allein vom Zugzylinder bis in die Stellung 15°
liber Senkrechte gezogen. Die Anschlagschraube ist wie unter a) beschrie-
ben einzustellen. ’

Um Schiden am obenliegenden Kugelgelenk des Zugzylinders zu vermeiden,
(Bild Nr. 6) darf das Schneidwerk aus M&h- und Schwadstellung nur dann in
Transportstellung gehoben werden, wenn die Haltekette noch gespannt ist
(siehe Schwadstellung hydraulischer Antrieb).

Schmierdienst

Alle Gleit- und Drehstellen nach 4 - & Arbeitsstunden mit Fett oder 01 ver-
sorgen. Schmierstellen sind hauptsdchlich am Innenschuh, ferner an den Pilz-
bohrungen der Fiihrungsarme und an der Schelle zum Aufklappen der oberen Fiih-
rungsarme, weitere 4 Schmiernippel an der Gelenkwelle und 2 am Gestdnge.
Auch die Riickschwenkraste soll gut gefettet sein.

Die Mdharbeit
Zapfwellendrehzanl von 500 - 580 U/min. konstant einhalten.
Mdhgeschwindigkeit im Mittel 10 - 12 km/h.

Das Mihwerk hat eine Anfahriberlastsicherung, die fir Arbeitsbreiten 1,9 n
eingestellt ist. Schwenkt das Schneidwerk mit dem Gestdnge zurlick, sofort
anhalten, Schneidwerk in Mshstellung lassen und zuriickfahren, bis Anfahr-
sicherung horbar einrastet.

ACHTUNG | Beim Zurlickfahren Gelenkwelle und Schwadrdumer beobachten.
Eventuell auch Schneidwerk zusheben, wenn Spenpung auf das Schwadblech kormt.
Auf glatten Bdden kann die Feder zur Uberlastsicherung entspannt werden, um
das Gestance zum Einrasten zu bringen. Schwenkt das Schneidwerk mehrmals
ohne erkennbaren Grund zurick, ist die Druckfeder etwas stirker einzustellen.

zi910405 11 I
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Abbau des vollstandigen Hahwerks

Mahwerk ist in Transportstellung. Stinder ablassen und klemmen. Haltekette
aus traktorseitiger-Lasche aushdngen, MZhwerk mit der Dreipunkthydraulik
ablassen, Wenn hydraulischer Aufzug vorhanden ist, Schlauch abkuppeln und
Stecker mit Schutzkappe verschlieBen. Gelenkwelle von der Zapfwelle ziehen
und in den Ablagebiigel einhingen, Schneidwerkzurrung und Schneidwerkschutz
bleiben montiert. Dreipunkt-Lenker vom Mghwerk ldsen,

Anbau in umgekehrter Reihenfolge durchfihren!
ACHTUNG !
Nach den ersten 5 Mihstunden siamtiiche Schrauben und Muttern nachziehen!

Keilriemenspannung

1 x jahrlich, am besten vor der Saison, Riemenspannung prifen. Dazu zu-
nichst den Antrieb etwas vor- und zuriickdrehen, damit die Riemenspannung
oben und unten gleich ist.

Spannungspriifer
48 E Fo. GATES

50N (5 kp)

65N (6,5 kp)

bei fobrikneven Keilriemen

Bei einer Kraft von 50 N (5 kp) soll mittig zwischen den Achsen gemessen
auf den einzelnen Riemen eine Durchbiegung von 14 - 16 nm erreicht werden.
Wir empfehlen den Spannungspriifer der Fa. Gates. Schieben Sie den unteren
0-Ring auf Marke 15 nm und den oberen auf 0. Setzen Sie nun das Gerdt auf
den Rlicken eines Keilriemens und driicken Sie das Teleskop so weit durch,
bis der untere 0-Ring hohengleich mit dem Mebenriemen 1iegt. Bei richtiger
Riemenspannung zeigt dann der obere Ring eine Druckkraft von 5 kp (50 M)
‘an, Fabrikneue Riemen sollen bei einer Kraft von 65 N eine Durchbiegung
von 14 - 16 mm erreichen. Verschlissene Riemen nur satzweise auswechseln,
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Nach Jeder Hahsaison Mihwerk griindlich reinicen, alle Lzgerstellen und
blanken Teile abschmieren bzw. eintlen, Der Xolten des hydraulischen Auf-
zugs muB eingeschoben sein. )

WICHTIG !

Mahmesser ~ausbauen und obere Fiihrungsarme schlieBen, damit die Lagerungen
der Fihrungsarme entspannt sind.

Mahmesser in Klemmschutz einlegen, festbinden und trocken aufbewahren.
VerschleiBteile priifen und erforderlichenfalls rechtzeitig vor Beginn der
neuen Saison auswechseln. (Nur Originalteile verwenden!). ) :

Reparaturhinweis: Schraube M10 an der Stirnseite zur treibenden Riemen-
scheibe muf3 Qualitdt 8.8 haben, Anziehdrehmoment 48 Nm.

Bild 7 zeigt eine Feder, mit der der Auflagedruck des Innenschuhs auf den
Boden verringert wird. Bestell-Nr. 1205 4903 91; siehe Ersatztei]]jste.

die -‘Allgemeinen sicherheitstechnischen Hinﬁeise fur alle
MORTEL-Mghwerke und - Schneidwerke beac hten !

Es nennt wichtige Vorsichts- und SicherheitsmaBnahmen.

Und nochmals:
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Warnbildzeichen

Erlauterung der Warnbildzeichen:

Betriebsanleitung lesen und beachten

Bei laufender Maschine Abstand haiten.

Keine sich bewegenden Maschinenteile berGhren. Abwarten bis
sie voll zum Stillstand gekommen sind.

Bei faufendem WMotor ausreichend Abstand vom Mahmesser
halten.

-1

Maximal zul&ssige Zapiwellendrehzahl _ __min

Drehrichtung des Zapfwellensiummels

Die M&hwerke sind mit den oben beschriebenen Warnbildzeichen oder entsprechen-
den Textaufklebern versehen,

zi910405
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Das sollten "Sie" vom HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -

seine Pflege, Instandhaltung und notwendigen Kontrollen !

DOPPELMESSER-SCHNEIDWERKE SIND ANDERS !

Sie erbringen immer eine hohere Leistung, wenn Sie die Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten regelmdidig durchfihren, Der dafir erforder-
liche geringe Zeitaufwand macht sich bezahlt durch:

- storungsfreies und ziigiges Arbeiten

- saubere HMaharbeit

- Kraftstoff- und Zeiteinsparung

Achten Sie besonders auf folgendes:

- auf gerade Messer #it fluchtenden,
gut geschliffenen Klingen,

- richtige Stellung der Messerfihrung

- auf regelmdBige Versorgung der
Antriebsteile mit Schmiermitteln,
und natirlich empfehlen wir, alle
nachfolgend aufgefiihrten Hinweise
aufmerksam zu lesen -
dann werden Sie Freude haben an Ihrem

HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK
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Dos sollien "Sie" vom HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -
seine Pflege, lnstandhaltung und notwendigen Kontrollen !

A, DER RECKSCHWINGEWANTRIED (Abb, A}

Er DberTrigt Kurbeldrehzahlen bis zu 1503 UWmin, 2ut Sie Mihmesser! Abschmieren nur mit guten, sauberen
Fetten, je nach Betriepsdzuer und Temperatur, mingestens aber slle 4 - 6 Betriebsstunden, Die Schwinghebel
(A1) pendeln in der oberen Lagerung (A2Z) auf Je einer Exzenterbuchse {A3), die eine exzkve tinstellung
der Mirmesser im Antriebsbereich mdglich macht,

Die M3hmesser missen im Antriebsbereich tuschierend aufeinanderiiegen.
Das Untermesser {A6) darf den Innenschuh (A7) nicht berihren,

Eine Korrektur ist ifolgendermaBen vorzunehmen:

- Mihmesser In Mittelstellung [Abb, B) bringen, d. h. Messerffhrungsarme 907 zur Vorderkante
des Balkenrickens, AuRerdem stehen dis Lager (A9) in elner Flucht,

- Selbstsichernde Mutter (A4) leicht Issen, bis sich die Exzenterbuchsen (A3) mit einem Dorn,
der in die 3 mm Bohrung paR¥, drehen |assen,

- Durch Drehen der Exzenterbuchsen Cber— und Untermesser zum leichten Tuschieren bringen
ACHTUNG: Messer miissen unbedingt gerade bleiben (keine Yerspznnungl.
- Dann die Schwingarmiagerung (A2) wieder fest verschravben,

ACHTUNG! Die Exzenterbuchsen (A3) dirfen sich dabel nicht verdrehen,
Wir empfehlen Probelaut und dann Klingenlage nochmals priifen,

Alle Lager— und Drehstellen von Zeit zu Zeit auf YerschleiB priifen, Abgenutzte Teile recht-
zeitig avstauschen und nur Orliglnalteile verwenden,

Die seibstsichernde Mutter {A4) an der oberen Lagerung (A2) nach Sfterem Ldsen ersetzen,

Die obere Lagerung darf sich nie selbstindig l&sen!
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Das sollten "Sie" vormn HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -
seine Pflege, Instandhaltung und notwendigen Kontrollen !

STORUNGEN UND IHRE ABHILFE

Sibrung:
Kloppern im Innen:chuh

Ursache:

- Schwingarme siehen zy tief

- Obere Logerung hat sich gelost
- Logerbuchsen verschlissen

~ Halteschrauben der Kugelgelenke
haben sich gelsst
- Kugelgelenke sind stork verschlissen

Stérung:
Schnittleistung nimmt plstzlich ob

Ursache:
- Messer sind sturmnpf -
. weiterfohren ist sinnlos

StBrung: . R
Schnittgut setzt sich zwischen die Masser

Ursoche:

- Messer sind stumpf

- Messer sind nicht gerode
- Klingen fluchten nicht

- Untere Arme verbogen

Strung:
. Die letzten Klingen der Messer schlogen
in Trennwond oder AuBlenschuh

Ursoche:
- MesserfUhrungsplatte verschoben

- Noze der Messerfihrungsplotte abgebrochen

Stdrung:
Klingenspitzen des Untermessers orbeiten

sich in die Klingen des Obermessers ein

Ursoche:
. - Obermesser steht zu weit vor dem
Untermesser

Stérung:
Kloppern ouf der Lénge des Schneidwerks

Ursache: . -

- Ein oder mehrere untéere Fuhrungsorme
legen nicht ouf den Pilzen des
Untermessers

St¥rung: .
Klingen liegen nicht oufeinonder

Ursaches
- Klingen oder Messer verbogen,
MesserrUcken verdreht

Stérung:
Fuhrungsurme springen cus den
Pilzen des Untermessers

Ursachet
- Fihrungsorme verbogen

Abhilfe:

Schwingarme neu einstellen
Logerung fest verschrauben

‘Neuve Buchsen einbouven

{Einstellyng der Hihe dac
Schwingarme kontrollieren)
Messerktpfe neu eifsiecken
und fest verschrovben
Kugelgelenke oustouschen

Abhilfe:

- Mester oustouschen oder schleifen,
Grot mit Hondstein abziehen:

Abhilfe:

- Untere Arme richten (Abb. J, K1 und K2}

Messer oustouschen oder schleifen
Messer ousbouen und richten
Klingen richten ’

Abhilfer

- Messerfihrungsplotte neu einstellen
und fest verschravben

~ Messerfihrungsplotte ersetzen

Abhilfe:
- Obese Fihrungsarme kUrzer

biegan .

Abhilfe:

- Obere Arme oufkloppen und untere
Arme cuf die Pilze legen, Sackboh-
" tungen reinigen und fetten, obere

Arme schlieBen

" Abhilfe: - .
- Geradheit der Messer prifen, evil.
richten bis auch die Klingen fluchten

Abhilfe:

Arme richten (ABb, J, K1 und K2)

{Anltg. A)

(Anltg. B)

{Anltg. B)

{Anltg. B)

{Anltg. B) -
{Anltg. C)

{Anitg. D)

{Anltg. C)

(Anltg. B)

{Anltg. B)

(Anltg. C)
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Das sollten "Sie" vom HOCHLEISTUNGS-DOPPEL MESSER-SCHNEIDWERK wissen -
seine Pflege, Instondhaltung und notwendigen Konirollen !

maxlmm#
SAVNOANTI
o 1) o OO
o Q H
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zi910405 18 I
ZIEGLER



Das sollten "Sie" vom HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -

seine Pflege, Instandhaoltung und notwendigen Kontrollen !




Das sollten "Sie" vorn HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -
seine Pflege, Instondhaltung und notwendigen Kontrollen !

l’— ) -\.

schlecht geschliffen
bad grinded
.mauvaise affotoge
mal afilodo

2

gut geschliffen
well grinded
bon offGtoge
bien afilode

Q 20
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Das sollten "Sie" vorn HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNEIDWERK wissen -
seine Pllege, Instondhaltung und notwendigen Konlrollen !

N
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